900501

FORMFRASER FUR 817648
GROOVE MILLING CUTTER FOR 817648

\ > |
S
— 8o R/ ] o
RO.5 o & I S
) - I
_ 73 _ \
® VHM / TIAIN
for Nut bei Kabelabdeckung 817648

for milling the groove for cable cover 817648 .

$< 900501

— BEARBEITUNGSHINWEISE - MACHINING INSTRUCTIONS

Material / Material

S‘h“(':"g.e“hw'“d'gke"/ 160 145 145 135 160 160 160 135
utting speed (Vc)

V’;’s;h“b pro Schneide/ 0,05 0,04 0,04 0,035 0,05 0,05 0,05 0,035
eed per cutting edge (fz)

GRUNDLAGEN BASICS

» Anzahl der Schneiden: 5 » Number of cutting edges: 5

» Schnittwertangaben bei stabilen Voraussetzungen » Cutting parameters, in stable conditions, related to
in Bezug Aufspannung und Maschine clamping and machine

» Rundlauf max. 0,01 mm » Run-out: max. 0.01 mm

» Kishlung Emulsion mit min 8 % Ol » Cooling: emulsion with min. 8 % oil
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